BiRiM FiYAT TEKLIiF CETVELI

Idarenin Ad : Usak Universitesi Agiz ve Dis Saglig1 Uyg. ve Ars. Merkezi
Dogrudan Temin Numarasi :
MALIN ADI : 9 KALEM DENTAL FREZ ALIMI
s B
Sira Mal Kaleminin Adi ve Kisa Agiklamasi Birimi | Miktari Teklif Tutar
N Edilen (Para
Birim Fiyat birimi
(Para belirtilerek)
birimi
belirtilerek)
1
SARI KUSAK ALEV UCLU FREZ adet 50
? d
LABUT FREZ adet 50
3
KOSELI LABUT FREZ adet 50
4
SiYAH KUSAK ALEV UCLU FREZ adet 50
5
SIYAH KUSAK KESIM FREZI adet 50
6
SIYAH KUSAK MUM ALEVI FREZ adet 50
! ' i d 0
KALIN KESIM FREZI adet 5
8
INCE KESIM FREZI adet 50
9
CELIK ROND FREZ adet 50

Toplam Tutar (K.D.V Harig)

Ad1 - SOYADI / Ticaret unvani
Kase ve Imza

TEKLIF VERILEBILECEK ADRESLER:

Cumbhuriyet Mh. Kolej Sk. No:3 Usak

Adres Usak Universitesi Agiz ve Dis Sagligi Uygulama ve Arastirma Merkezi

Telefon 0276 221 21 21- 5821

e-posta satinalma.dishekimligi@usak.edu.tr

NOT:
1- Teklif mektuplari kageli ve imzal1 olacaktr.

2- Odeme esnasinda % 0,948 oraninda KDV harig tutar tizerinden Damga Vergisi

kesilecektir.

3- Nakliye, hamaliye, is¢ilik vb. giderler yiikleniciye aittir.




4- Mal/Hizmetin tamamina teklif esastir.
5- Hizmetlerde ve Bakim-Onarim alimlarinda KDV tevkifati uygulanacaktir.

6-Teknik sartnameye uygun olmayan ve muayene kabulii yapilmayan mal/hizmetler kabul
edilmeyecektir.
7-satinalma.dishekimligi@usak.edu.tr maille tekliflerinizi atabilirsiniz.

TEKNIK SARTNAME

(1)SARI KUSAK ALEV UCLU FREZ,- (4) SIYAH KUSAK ALEV UCLU FREZ,- (6)SIYAH
KUSAK MUM ALEVI FREZ

—

Alev uglu yapida olmali ve aerator baghklaria uyumlu olmalidir.

2. Yiiksek kalitede, dogal veya sentetik elmas partikiilleri ile kaplt olmalidir. Frezin sap kismi
korozyona direngli, yiiksek kaliteli paslanmaz gelikten iiretilmis olmalidir.

3. 1SO numaralandirma sistemine uygun olmali, iizerinde iiriin tanim numarasi, boyut bilgisi
bulunmali

4. 135°C veya daha yiiksek sicaklikta otoklav ve kuru hava sterilizatorlerinde steril edilebilir
olmaly, alet ve yiizey dezenfektanlarina direngli olmalidir.

5. Idare tarafindan degerlendirilmek iizere 1 adet numune birakilmalidir.

6. Ihale Komisyonunca boyutlar segilecektir.

7 Verilen numuneler klinikler tarafindan denenerek, kabul edilirse; komisyon tarafindan

onaylanacaktir.

(2) LABUT FREZ

1. Yiksek kalitede, dayanikli ve uzun miirlii, gok iyi performans verebilme &zelliginde
olmalidir.

2. Frezler ISO numaralandirma sisteminde tanilanmig olmal ve paket iizerinde {iriin tanim
numarasi yazilt olmalidir.

3. Frezlerin tanimlanmasi i¢in renklendirilmis kodlama sistemi kullaniimis olmalidir.

4. Frezler kullanim amaglarma gore dogru sekillerde tasarimlanmis olup, tiretilmis olmalidir.

5. Ihale Komisyonunca boyutlar segilecektir.

6. Verilen numuneler klinikler tarafindan denenerek, kabul edilirse; komisyon tarafindan
onaylanacaktir.

(3) KOSELI LABUT FREZ

1. 12 veya 18 bigakli olmalidir.

2. Yekpare tungsten-carbide alagimdan imal edilmis olmalidur.

3. Kuron- koprii sékiimii igin metal kesiminde kullaniimalidir.

4. Sertlik derecesi en az 1650 vickers olmalidir.

5. Yiiksek 1silara dayanikli ve aginma paylari diisiik olmalidir.

6. Istenen numaralar komisyon tarafindan segilecektir.

7. Verilen numuneler klinikler tarafindan denenerek, kabul edilirse; komisyon tarafindan

onaylanacaktir.




(5) SIYAH KUSAK KESIM FREZI - (7) KALIN KESIM FREZi - (8) INCE KESIM FREZI

1.

Frezler, metal kron ve kopriilerin kesilmesinde kullanilmak tizere 6zel olarak tasarlanmis,
yiiksek dayanimli gelik govdeye sahip olmalidir.

2. Kaplama: Elektrostatik kutuplanma yéntemiyle, birinci kalite elmas graniilleriyle kaplanmis
olmalidir.

3. Elmas partikiilleri belirgin, parlak ve yogun olmali, yiiksek devirde metal kesim sirasinda
dokiilmemelidir.

4. Frezler, aerator basliklarinda devir/dakika hiz araliginda ¢alismaya uygun olmalidir.

5. Kirilmaya kars1 yiiksek direngli olmali, zorlu metal kesim islemlerinde uzun omiirlii olmalidir.

6. Frezler, en az dis kesimi boyunca keskinligini korumalidir. .

7. Form: Konik (tapered), alev uglu (flame) veya silindir (cylinder) formlarinda olabilir, idarenin
belirtecegi 6zel "kron kesme" formunda (8rn: metal kesme separesi) olmalidir.

8. Frezler, otoklavda basing altinda ve kuru sicak hava sterilizatdriinde bozulmadan steril
edilebilir olmalidir.

9. Dezenfektan soliisyonlara karsi korozyona ugramamali ve paslanmaz gelikten iretilmis
olmalidir.

10. Standart yiiksek hizl1 aeratér (Push-button) basliklarina uyumlu sap (shank) yapisina sahip
olmalidir.

11. Frezler, ambalajli ve iizerlerinde gren kalinligini gésteren renk seritleri bulunmalidir.

12. Frezlerin UTS (Uriin Takip Sistemi) kaydi bulunmalidir.

13. Thale Komisyonunca boyutlar segilecektir.

14. Verilen numuneler klinikler tarafindan denenerek, kabul edilirse; komisyon tarafindan
onaylanacaktir

(9) CELIK ROND FREZ

1. Anguldurvada kullanilacak olan gelik frezler, paslanmaz gelikten tiretilmis olmaldur.

2. Rond olarak istenecektir.

3. Boyutlari ve adetleri komisyon tarafindan belirlenecektir.

4. Uygun boyutlar katalogdan segilecektir.

5. Verilen numuneler klinikler tarafindan denenerek, kabul edilirse; komisyon tarafindan

onaylanacaktur.




